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Próby z rozrzutnikiem

Atest PZH Nowe pomysły

Operacja,  monitorowanie i ewaluacja

Faza poszukiwań

Kompostowanie odkryte 
Zdobywanie doświadczenia

Doskonalenie organizacji pracy
Eliminacja braków

Optymalizacja pracy i 
rozwój kompostowni

w poszukiwaniu best practice - ponad 20 lat doświadczeń – czasem bolesnych, 

Kierunek JAKOŚĆ
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Dotychczas przekompostowano ponad 160 tys. Mg odwodnionych osadów ściekowych

Proces inwestycyjnyProblemy odoroweProblemy organizacyjneWarunki atmosferyczne

Racjonalne przepustowość 
instalacji kompstowania
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KOMPOST

ODPADY

NAWÓZ

~30%

MASA MOKRA MASA SUCHA+WODA

MIESZANKA KOMPOSTOWA

Redukcja masy 9,2 tys. Mg  = ~70%

13 345 MG

4 106 MG

Redukcja objętości  17 tys. m3 = ~73%

H20 = 8,6 tys. Mg
pozostałe gazy = 660 Mg 

AZOT = 85%
FOSFOR ~100%

Analiza LCA dla procesu kompostowania jest bardzo korzystne z punktu widzenia gospodarki odpadowej



ZANIECZYSZCZENIA OSADÓW 
KOMUNALNYCH

PTEs
ZANIECZYSZCZENIA
NIEORGANICZNE

OPs
ZANIECZYSZCZENIA

ORGANICZNE

PATOGENY
ORCHANIZMY 

CHOROBOTWÓRCZE

METALE CIĘŻKIE
WWA, PCB, AOX, 
NPE, LAS, DEHP, 

PCDD/F , PCM, PFC, 
SILOKSANY, LEKI, 
HORMONY, INNE 

HELMINTY 
PIERWOTNIAKI, 

GRZYBY, WIRUSY I 
BAKTERIE

DZIAŁANIA OGRANICZAJĄCE:
• REGULACJE FORMALNE
• KOTROLA PRZEMYSŁU

DZIAŁANIA OGRANICZAJĄCE:
• REGULACJE FORMALNE
• MOŻLIWOŚĆ REDUKCJI 

NIEKTÓRYCH OPs
W PROCEACH STABILIZACJI

DZIAŁANIA OGRANICZAJĄCE:
• MOŻLIWOŚĆ REDUKCJI W 
PROCESACH STABILIZACJI I 

HIGIENIZACJI

Jakość kompostu zależy od jakości surowców i warunków prowadzenia procesu!

• wnioski z najnowszych badań KE (JRC) → 

jakość osadów stale się poprawia;

• Kompostownie wykorzystujące surowce zagrożone 
powinny mieć procedury zarządzania jakością kompostu

• Nie są znane w literaturze ani w przekazach medialnych 
żadne przypadki potwierdzające negatywne oddziaływanie 
rolniczego zastosowania kompostów osadowych;

• Rośnie znaczenie procesów higienizacji i stabilizacji 
osadów i odpadów;

• Propozycja systemu trójdrogowego:
• EoW – utrata statusu odpadu – stosowanie nieograniczone;
• Bioodpady – poza glebami wrażliwymi wg zasad nowej dyrektywy;
• Stabilizat po MBP – tylko rekultywacja;



ROK
Azot ogólny    

[% s.m.]

Fosfor ogólny     

[% s.m.]

Potas       

[% s.m.]

Magnez   

[% s.m.]

Wapń       

[% s.m.]

Subs.org. 

[% s.m.o]

AT 4
[mg O2/g s.m.]

2012 3,70 2,75 0,92 0,82 3,36 60,5 3,34

2013 3,70 2,50 0,87 0,83 2,96 64,3 2,62

2014 3,94 2,61 1,04 0,83 2,72 65,9 3,30

2015 4,63 2,41 1,11 0,84 2,65 63,5 6,68

2016 3,68 2,61 1 0,79 2,92 59,1 5,31

Nawozy 0,3 0,2 P2O5 0,2 K2O >30 %

ROK Miedź 

[mg/kg s.m.]

Cynk      

[mg/kg s.m.]

Chrom    

[mg/kg s.m.]

Kadm

[mg/kg s.m.]

Rtęć

[mg/kg s.m.]

Nikiel      

[mg/kg s.m.]

Ołów        

[mg/kg s.m.]

2012 180,0 847,2 36,5 1,44 0,53 17,0 27,6

2013 141,5 731,1 29,3 1,39 0,32 14,5 22,5

2014 155,8 774,3 31,0 1,34 0,59 13,4 23,4

2015 138,2 694,4 27,3 1,12 0,50 14,0 16,4

2016 145,7 752,7 33,1 1,14 0,52 14,6 16,0

Nawozy <100 <5 <2 <60 <140

Skład produkowanego kompostu BIOTOP jest stabilny od wielu lat i spełnia wszelkie kryteria jakościowe dla nawozów! 



• Cena kompostu  25-42 zł/Mg;

• Odbiorcy:

• Duże rolnictwo – ok. 75 %

• Indywidualna sprzedaż i promocja – 25%

• Duże zainteresowanie – rezerwacje na wiele miesięcy do przodu;

• Produkcja tylko na ok. 0,5% dostępnych gruntów rolnych w najbliższej okolicy;

• Wieloletnia współpraca z przedsiębiorstwami rolnymi z Polski, Niemiec, Holandii, Danii;

• Wysoka ocena efektywności nawożenia i jakości produktów 
(niektóre uprawy weryfikowane w laboratoriach międzynarodowych);

• Duże zainteresowanie odbiorców indywidualnych 
– szczególnie na tereny zielone;

• Akceptacja społeczna do stosowania tego typu nawozów; 

• Brak konkurencji na rynku;

• NPK + mikroelementy + ORGANIKA !!!!

Potencjał NPK kompostu odpowiada ok. 300-400 zł/Mg w nawozach sztucznych



struktura
400 000
21,2%

wynagrodzenia
300 000
15,9%

amortyzacja
350 000
18,5%

serwis
80 000
4,2%

podatki i 
ubezpieczenia

50 000
2,6%

paliwo
180 000

9,5%

energia
150 000

7,9%

pozostale materiały
100 000

5,3%

koszty ogólne
280 000
14,8%

• Koszt przetwarzania osadów:

• 180 zł/ Mg osadów uwodnionych;

• Koszt taryfowy:

• 0,35 zł/m3 ścieków;

• Potencjalne przychody roczne:

• Sprzedaż kompostu – 150 000 zł;

• Przyjęcie odpadów – 150 000 zł;

• Przychody i koszty społeczne i środowiskowe;

Profesjonalne kompostowanie nie jest tanie!

Efektywność gospodarki osadowej  powinna być oceniana kompleksowo:
– od zlewni do środowiska z uwzględnieniem całkowitej perspektywy operacyjnej, społecznej i środowiskowej – np. metodologia LCA



KOTŁOWNIA
WYMIENNIKOWNIA

BIOODPADY

15 GJ

ODPADY 
ZIELONE

25 GJ

SKRATKI

25 GJ

OSADY NIEUSTABILIZOWANE Z 
INNYCH OCZYSZCZALNI POWIATU 

SŁUPSKIEGO

15 GJ

INNE ZANIECZYSZCZONE 
MECHANICZNIE BIOODPADY

NP. Z CMENTARZY

10 GJ

WŁASNE OSADY Z 
OCZYSZCZALNI SŁUPSK

215 GJ

FERMENTACJA 
SUCHA

PREKOLACYJNA

FERMENTACJA 
MOKRA
WZKF

DEZITEGRACJA
HYDROLIZA

THP

KOGENERACJA
CHP

SILNIKI
BIORAFINERII SŁUPSK

GZ 50
GAZ ZIEMNY 

Z SIECI ZAWODOWEJ

60 GJ

BIOGAZ
175 GJ

OSADY Z SEPARACJI 
OLEJ –WODA

30 GJ

KOMPOSTOWANIE

ROLNICTWO
REKULTYWACJA

ŚRODOWISKO

HIGIENIZACJA
STABILIZACJA TLENOWA

NAWÓZ 
ORGANICZNY

BIOTOP

RECYKLING 
ORGANICZNY
NPK + ORGANIKA

OCZYSZCZANIE I 
MAGAZYNOWANIE BIOGAZU

TRANSFORMATOR 

NADWYŻKA
ENERGII ELEKTRYCZNEJ

30%

POMPOWNIA 
RING +

BORCHARDTA
bez transformacji

NADWYŻKA
ENERGII CIEPLNEJ

ZASILANIE 
BAZY SPÓŁKI

AKWAPARK 
LUB INNY ODBIORNIK 

CAŁOROCZNY 

USTABILIZOWANA 
BEZTLENOWO BIOMASA

CIEPŁO ODZYSKANE 
ZE SCIEKÓW 

OCZYSZCZONYCH

20 GJ

PASTERYZACJA 
ODPADÓW 

ODZWIERZĘCYCH

MOŻLIWOŚĆ WYBOIRU 
RODZAJU 

FERMENTACJI

ŁACZNY POTENCJAŁ 
BIOENERGII 
~ 335 GJ/d

5 GJ

10 GJ

85 GJ



www.wodociagi.slupsk.pl
DZIĘKUJĘ ZA UWAGĘ!


